
シロキサン結合にフッソを添加、更に硬化触媒に特殊金属を配 三次元化した基本骨格（３D構造）に撥水性を向上させるため、フッ

合した次世代ハイブリッド型コーティングです。形成される完全 素を添加することにより、更に撥水性・水滴の滑落性の高持続耐久

無機シリカガラス被膜は３Ｄ構造のうえ更にらせん状をしており、 性、水滴痕抑制、防汚性を向上してます。雨天走行でも撥水状態か

網目状態を強固に保持し密着しますので、車の塗装面をしっか ら滑り落ちる水の状態が続きます。 （資料 ②）

りとガードします。　  （資料 ①）

重厚でしっとりとした深みのある艶を与えます。また乾燥後すぐに シロキサン結合＋フッ素により高硬度なシリカ被膜を形成します。

重ね塗りをすることが可能で、重ね塗りをすることで更に膜厚と共 車をキズや外的要因からガードし、長期間美しさを保ちます。

に艶が増します。

シリカ骨格を形成し、またその両端に疎水性のジメチル基をもった 硬化触媒に特殊金属を使用し、大気中の水分で加水分解し常温に

複雑な三次元構造となり、これが更に網目をした立体構造のうえ、 て硬化します。表面硬化2～3時間、48時間後には完全硬化します。

らせん状に配置された強固な被膜となります。（資料 ③）

①環境影響を考慮し、人と地球にやさしい。 高硬度でありながら柔軟性も兼ね備えており塗装面だけではなくア

②できる限りの純粋なガラス質で覆い、キズや外的要因から車を ルミホイール・ヘッドライト・未塗装の樹脂パーツなど多用途にコー

ガードする。 ティングできます。

（VOCフリー＝ガラス成分を希釈していない＝ガラス成分含有量 ※未塗装樹脂パーツは基本的には、重ね塗りはできません

が多いということ。） ※塗装や材質により施工できない場合があります

     

資料 ①      完全硬化後の接触角は101.6°となります      資料 ③

     のできれいな球状となります。     資料 ②

    技術データ

プロテクションコート フェリックスは 超撥水・滑水性

膜厚・艶 高硬度被膜

メカニズム

無溶剤（VOCフリー）

短時間にて完全硬化

素材を選ばない密着性

 耐おもり落下性 （デュポン式）

FELIX

異常なし

異常なし

異常なし

異常なし

主な特徴・性能

プロテクションコート フェリックス

 ＪＩＳ Ｋ５６００－５－３ （デュポン式）

 ＪＩＳ Ｋ５６００－５－４ 

E-mail  grace@narashino-eng.co.jp    http://www.narashino-eng.co.jp

結果

合 格

合 格

６ Ｈ

分類 ０ （異常なし）

異常なし

異常なし

試験方法・試験条件

 ＪＩＳ Ｋ５６００－５－１ （円筒形マンドレル）
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習志野エンジニアリング株式会社

異常なし

異常なし

異常なし

異常なし

 耐オイル性 異常なし

 室温２０℃、１時間浸漬

 室温２０℃、１％液滴下

 付着性

 耐加熱性

 耐寒性

 ＪＩＳ Ｋ５６００－５－６

 ＪＩＳ Ｋ５６００－６－２

 ＪＩＳ Ｋ５６００－６－３

 －２３℃冷凍庫２４時間保管

項目

 耐屈曲性

 引っかき硬度 （鉛筆法）

 ＪＩＳ Ｋ５６００－７－１

 ＪＩＳ Ｋ５６００－７－３

 ＪＩＳ Ｋ５６００－７－７

 耐中性塩水噴霧性

 耐湿性 （不連続結露法）

 耐候促進性 （キセノンランプ法）

 耐液体性 （水浸漬法）

 室温２０℃、４８％液滴下

 室温２０℃、１時間浸漬

 室温２０℃、１時間浸漬

 室温２０℃、１時間浸漬

 室温２０℃、１時間浸漬

異常なし

異常なし

 耐エタノール性

 耐硫酸性   1％滴下

 耐硫酸性 48％滴下

 耐ガソリン性

 耐軽油性

 耐クーラント性


